
CARACTÉRISTIQUES ET AVANTAGES : 
LIONGRIP R 500 est un adhésif de contact exceptionnel à base d’eau. Il comporte une teneur 
élevée en solides et une excellente propriété de contact. Il est idéal pour le postformage de 
stratifiés à haute pression. Sa viscosité lui permet d’être pulvérisé, ou encore appliqué au pinceau 
ou au rouleau.  
 
Il s’agit d’un excellent choix pour des applications à liaison permanente, pour des matériaux 
incluant le bois, les stratifiés de plastique, le gypse, les métaux (à l’exception du cuivre) et de 
nombreuses autres applications de collage.  
 
R 500 est un produit à faible COV et à teneur élevée en solides. Il constitue un remplacement 
parfait pour les adhésifs de contact inflammables à faible teneur en solides et à haut taux de COV. 
Sa teneur élevée en solides se traduit par un faible coût d’utilisation au mètre carré. Son 
excellente propriété de contact favorise une liaison immédiate et puissante, tout en fournissant 
une forte résistance aux températures élevées.  
 
Le produit est conforme à la norme OTC et est certifié.  
 
CARACTÉRISTIQUES : 
R 500 contient deux fois plus de solides que la plupart des adhésifs conventionnels à solvants. 

Par conséquent, il fournit une excellente valeur de couverture. Il possède un excellent pouvoir 

d’adhérence et une forte résistance à l’arrachement et au cisaillement. Le produit sèche à l’air 

libre, un processus pouvant être accéléré par l’utilisation d’un four de séchage conventionnel ou 

d’air en mouvement, par ventilation. Dans des conditions ambiantes de grande humidité, il est 

recommandé de ventiler la surface encollée. Le film d’adhésif change de couleur, pour indiquer à 

l’utilisateur qu’il est prêt pour l’assemblage des pièces à coller.  

 
PROPRIÉTÉS PHYSIQUES : 
Base :     Néoprène     
Teneur en solides (approximative) :  51% +/- 1% 
Viscosité :    600 cps 
Couleur :    Naturel / vert 
Densité :     1,1 kg/L (9,1 lb/gallon) 
Point d’éclair :    Aucun 
Temps de séchage :   environ 30 minutes  
Durée d’ouverture :   60minutes 
COV :    53 g/litre (méthode 24 de l’EPA) 
Durée de conservation :   9 mois, dans le contenant non ouvert 
Couverture recommandée :   8,23 m²/litre (335pi²)/gallon, surfaces encollées 
Nettoyage :    eau chaude savonneuse 

 
 
EMBALLAGE ET COULEUR : 
R 500 4 11L Naturel 378 litres / 1 gallon 
R 500 20 11L Naturel 19 litres / 5 gallons 
R 500 4 71L Vert  3,78 litres / 1 gallon 
R 500 20 71L Vert 19 litres / 5 gallons 
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EXONÉRATION DE GARANTIE : 
Le fabricant et le distributeur de ce produit ne fournit aucune garantie, expresse ou implicite, y compris, mais sans s’y limiter, la 
garantie d’utilisation du produit à des fins particulières. Aucune garantie n’est donnée quant à l’utilisation ou des effets indirects à une 
telle utilisation, manipulation ou possession des matériaux décrits aux présentes. L’utilisateur a la responsabilité de déterminer si ce 
produit est adapté à une méthode d’application et un usage particuliers, et assume tous les risques et responsabilités en découlant. La 
responsabilité du fabricant se limite au remplacement du produit ou au remboursement de son coût d’achat, à sa seule discrétion. 
Aucun de nos représentants n’est autorisé à modifier cette disposition, qui concerne toutes les ventes.    
Voir la fiche signalétique pour la manipulation adéquate et l’information sur la sécurité.  Rév. 7/12 



 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

APPLICATION : 
1. Les substrats à coller doivent être propres et exempts d’humidité, de saleté, d’huile et d’autres 

contaminants.  
2. Pour les meilleurs résultats, la température de l’adhésif et des substrats doit être d’au moins 18 °C (65 °F). 
3. L’adhésif R 500 peut-être pulvérisé, ou encore appliqué au pinceau ou au rouleau. Si appliqué au pinceau 

ou au rouleau, couvrez à 100 % (taux minimum de 3,0 g au pied carré (929 cm²). Si l’adhésif est pulvérisé, 
une couverture entre 2,5 et 3,5 g doit être appliquée. La pression de pulvérisation du pulvérisateur doit être 
réglée entre 34 et 138 kPa (5 à 20 lb/po²) et la pression du fluide doit être entre 69 et 103 kPa (10 à 15 
lb/po²).  

4. Si vous devez coller deux éléments très poreux comme le contreplaqué ou les chants, il est conseillé 
d’appliquer deux couches d’adhésif. Appliquez la première couche et attendez qu’elle soit sèche. Cette 
première couche agira comme scellant. Une fois cette première couche sèche, appliquez la deuxième 
couche d’adhésif et attendez qu’elle soit bien sèche avant d’assembler. Cette procédure permet d’assurer 
que l’adhésif ne pourra s’infiltrer dans les fibres du substrat et que la couverture est suffisante pour obtenir 
une liaison forte et permanente.  

5. Permettez à l’adhésif de sécher correctement avant l’assemblage. Les adhésifs de contact à base d’eau 
changent de couleur quand ils sont secs. Par contre, pour vérifier s’il est bien sec, utilisez le dos de vos 
doigts, appuyez sur l’adhésif et retirez vos doigts. Tout transfert d’adhésif sur vos doigts indique que 
l’adhésif n’est pas tout à fait sec. Si l’adhésif est collant, mais qu’il ne se transfère pas sur les doigts, et qu’il 
n’existe pas de zones opaques dans l’adhésif, la surface est prête à coller. Le temps de séchage varie 
selon la température, le taux d’humidité et l’épaisseur de la couverture d’adhésif. Le temps de séchage peut 
être réduit par l’utilisation d’air en mouvement, d’un four de séchage, d’une lampe chauffante, etc.  

6. Typiquement, le temps de séchage est de 30 minutes, mais il pourra varier en fonction de la température. 
Vous pouvez assembler les pièces à coller aussitôt que l’adhésif est sec. Par ailleurs, l’assemblage 
effectué à tout moment durant la durée d’ouverture d’une heure sera aussi résistant que s’il était effectué 
dès que la surface est sèche.  

7. Alignez soigneusement les pièces, parce qu’une liaison forte s’effectue dès que les pièces sont en contact. 
Des entretoises comme des chevilles ou des bandes de stratifié sont utiles pour empêcher le contact avant 
que les pièces ne soient correctement alignées. 

8. Appliquez une bonne pression uniforme. Utilisez la plus forte pression possible sans endommager les 
substrats. La pression minimale recommandée s’applique avec un rouleau en J. 

9. Les panneaux assemblés peuvent être immédiatement toupillés, rognés, coupés, limés et usinés. 

 
 
INFORMATION SUR LES PULVÉRISATEURS : 
Automatique Manuel, Binks DeVilbiss Binks DeVilbiss, Pulvérisateur Mach 1A Spirit H2000 Mach 1 V3, Buse 94 
FF 94 FF, Aiguille 47-478 FF 54-3941 FF, Capuchon d’air 94P 28, 33 94P 28, 33A, L’équipement de 
pulvérisation doit comporter des raccords, des passages, des buses et des aiguilles en acier inoxydable. Les 
garnitures des conduites de fluide peuvent être en nylon ou en PVC. Ce matériau doit être pompé. 

 
 
PRÉCAUTIONS LORS DE L’APPLICATION : 
N’UTILISEZ PAS de cuivre ou ses alliages pour transférer ou contenir tout adhésif de contact.  
NE STRATIFIEZ JAMAIS du cuivre avec cet adhésif.  
N’EXCÉDEZ JAMAIS le temps ouvert recommandé.  
Il n’est pas recommandé de diluer cet adhésif. 
N’UTILISEZ PAS l’adhésif sur des vinyles plastifiés. 

 
 
STOCKAGE : 
Gardez le contenant hermétiquement fermé lorsqu’il n’est pas utilisé. 
Stockez les conteneurs bien fermés à température ambiante entre 10 et 27 °C (50 et 80 °F) 
Ne stockez pas le contenant à la lumière directe du soleil.  
N’utilisez pas le produit suite à sa congélation.  
Le produit n’est pas stable à la suite d’un cycle de congélation et de décongélation. Protégez du gel. 

 


